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Verfahrenzum Recyclisieren von ausgemusterten Industrieprodukten 

Verfahren zum Recyclisieren von ausgemusterten Indu- 
strieprodukten 

mit einem Transport prozefc fur die ausgemusterten Indu- 
strieprodukte (6, 6a, 6b), die von einzelnen Ausmuste- 
rungsquellen (10) zu einem Entsorgungszentrum (13; 14) 
abgefuhrt werden. und 

mit einem Behandlungsprozefi f Or die ausgemusterten 
Industrieprodukte (6) an dem Entsorgungszentrum (13; 
14) 

wobei fur die Behandlung jedes der ausgemusterten In- 
dustrieprodukte (6) erforderliche Informationen in eine 
elektronische Marke (1) eingespeichert sind, die an jedem 
der ausgemusterten Industrieprodukte im Verlauf der 
Gberfuhrung der ausgemusterten Industrieprodukte (6) 
zum Entsorgungszentrum (13; 14) von den einzelnen Aus- 
musterungsquellen (10) aus befestigt ist, und 
wobei die an dem ausgemusterten Industrieprodukt (6) 
befestigte elektronische Marke (1) zusammen mit dem 
ausgemusterten Industrieprodukt (6) zu dem Entsor- 
gungszentrum (13; 14) geschickt wird. 
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Beschreibung 



[0001] Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum 
Recyclisieren von ausgemustcnen Industrieprodukten. Auf 
das Industiieprodukt wird auch als der gefertigte Gegen- 5 
stand Oder einfach als der Gegensland Bezug genommcn. 
[0002] Beim Recyclisieren von ausgemusterten Industrie- 
produkien hat man bisher hauptsacblich Gewicbt auf Be- 
handlungen/Vcrarbeitungen, wie Schreddern oder Brechen 
und Aussonieren von Metallteilcn zum Zwecke der Riickge- io 
winnung von Metallen, wic Eisen. Kupfcr, Aluminium und 
dergleichen gelegt. Ncuerdings werden jedoch die Steige- 
rung des RUckfuhrvcrhaHnisses und das sachgcrechte Ent- 
sorgen von schSduchen Materiab'en und Substanzen als we- 
sendiche Probleme angesehen, die vom Gesichtspunkt dcs 15 
globalcn Umweltschutzes (Planetismus) zu losen sind. Un- 
ter diescn Umstanden gewinnen in den Fabriken zur Emsor- 
gung von ausrangiencn Gegenstanden und Abfallen Vor- 
gangc des Zerlegens zusatzlich zu den zum Schreddern Oder 
Brechen gehorendcn Vbrgangen mehr und mehr Bedeutung. 20 
Bei der Entsorgung von ausgemustenen Industrieprodukten, 
bei der beispielsweise Wen auf das Zerlegen und Recycli- 
sieren von Materialien gelegt wird, kann das Recyclisieren 
von Kunststoffen dadurch begunstigt werden. daB schSdli- 
che Materialicn/Substanzen zwangsweise entfernL und die 25 
sich bei der Zerlegung ergebenden Teile genau und richtig 
sorrien werden. Die ausgeTnusterten Industrieprodukte, die 
der Entsorgungsverarbeitung zugefuhrt werden, bctreffen 
jedoch einc grofle Vielfalt von Gegenstanden, Bameilen und 
Materialien. Deshalb erf order! die Entsorgung der gefertig- 30 
ten Gegenstande ein sachgerechtes Sortieren der Gegen- 
stande selbst und der Besiandteile sowie der cigentlichen 
sachgerechten Behandlungen der einzelnen Gegenstande. 
Zur Zeit gibt es viele FSlIe, in denen die Kosten fur die Ent- 
sorgung eines ausgemustenen Gegenstandcs (Industriepro- 35 
dukt) dem Ausmusterer belastet werden sollen (d. h. der 
Person, die den Gegenstand fur die Entsorgung als ausran- 
giert anliefert). Man mochte deshalb, daB die Informationen, 
welche Datum und On betreffen, an denen der ausgemu- 
scene Gegenstand entsorgt wurde, an den Ausmusrerer wei- 40 
tergegeben werden. 

[0003] Ein typisches Verfahren zum Recyclisieren von 
ausgemustcnen Industrieprodukien ist in JP-A-7-334583 of- 
fenban. Bei dicsem Verfahren werden fiir den Gegenstand 
eine ID-(Idendnzierungs-)Leseeinheii und eine Informati- 45 
ons-/DatenspeichereinheU verwendet. In der Informations- 
/Datenspeichereinheit fur den Gegenstand ist eine Gegen- 
standsdatenbank (-datenbanke) gespeichert. Durch Lesen 
der ID-Information fiir den beireffenden Gegenstand mit 
Hilfe einer ID-Eingabeeinheit fur den Gegenstand kann so- so 
mit eine Bearbeitung/Behandlung des ausgemustenen Indu- 
strieprodukts dadurch efRzient durchgefiihrt werden r daB 
die Gegenstandsdatenbank verwendet wird. Insbesondere 
wird die an dem betreffenden hergcstellten Gegenstand fest- 
gelegte Information gelesen, und es wird alternati v cine ent- 55 
sprechende Information Uber ein Keyboard oder dergleichen 
eingegeben, wenn die Information nicht direkt von dem Ge- 
genstand abgelesen werden kann, worauf die Bearbcitung 
auf der Basis der Eingabeinformation durch Bezugnahme 
auf die Gegenstandsdatenbank ausgeflihn wird. In der Pra- 60 
xis tragt jedoch der ausgemusierte behandelte Gegenstand 
tatsachlich kaum nUt2liche Informationen. Aufierdem erge- 
ben sich beim Lesen der Information auch mit den heutigen 
Techniken groBe Schwierigkeken. Zudem ist die Herstel- 
lung oder Strukturierung der Gegenstandsdatenbank sehr 65 
schwierig, da die Gegensiande einer gleichen Klasse von 
umerschiedlichen Fcrtigern (Herstellem) hergestellt wer- 
den, nacheinander neue Produkte fiir den Verkauf entwickelt 



werden und die hergestelhen Gegenstande bcziiglich der Ar- 
ten oder Sorten Uberreichlich vorhanden sind. 
[0004] Bei einer solchen Recyclisierung von ausgemu- 
stenen Industrieprodukten ergeben sich, wie oben erwahnt, 
viele FSlle, in denen die Kosten fiir die Entsorgung des aus- 
gemustenen Gegenstands von der Person getragen warden 
sollen, die den Gegenstand zugebracht hat, d. h. von dem 
Ausmusterer. Es ist deshalb erforderlich, die ttberfuhrungs- 
wege zu erstellen oder zu kontrollieren, langs der der ausge- 
rnustertc Gegenstand behandelt wird, durch Aufzeichnen 
beispielsweise des Namens des HersLCllers oder Anfenigers 
dieses Gegenstands, seines Modells oder Typs, des Entge- 
gennahmedatums, des Narnens der fiir die Entsorgung ver- 
antwortlichen Person und des Emsorgungsdatums. AuBer- 
dem mufl bei der Entsorgung des Gegenstands emschieden 
werden, ob der fiir das Schreddern in Frage kommendc oder 
der fur das Zerkleinern zustandige Weg gewanlt werden 
soil. Bei der hauptsachlich auf die Zerlegung gerichteten 
Bearbeitung muB das Sortieren der Bauteile richtig erfolgen, 
um abhangig von den Zustanden der ausgemustcnen Indu- 
stry eprodukte die WIederverwendung der Bauteile, das Ent- 
fernen von schadlichcn Materialien/Substanzen, das Recy- 
clisieren oder Wiederverwendcn von Materialien/Substan- 
zen usw. zu verwirklichen. In Verbindung mit dem Aussor- 
tieren von zcrlegten Teilen (d. h. Teilen, die sich aus der Zer- 
legung ergeben), mGchtc man eine Verbesserung der Genau- 
igkeit und Richtigkeit der Sortierung sowie eine Steigerung 
dexBehandlungsgeschwindigkcit baben, um die Kosten der 
Entsorgung zu verringem, wanrend die Reinhcit der Maie- 
rialien und die Substanz, die man als wert voile Stoffe erh al- 
ien mochte, gewahrleistet wird. Insbesondere werden iibli- 
cherweise bei den ausgemusterten Industrieprodukten ka- 
stenanige Kunststoffgehause oder Behaltnisse verwendet. 
Um also zu ermoglichen, daB Kunststoffe als Rohsioff wic- 
derverwendet werden, ist es unerlaBlich, das Sortieren derart 
durchzufuhren, daB KunststofFmaterialien hoher Qualirkt 
auf Sonenbasis erhalten werden konnen. Um eine solche 
Bearbeitung in der Praxis 2u verwirklichen, mttssen die fUx 
deren Verarbeitung erforderlichen Daten genau und richtig 
fiir jeden der hergestelhen Gegenstande verfugbar gemacht 
werden. Um die Bearbeitungs- oder Bchandlungsrate zu er- 
hShen, sollte der Transfer sowie die Verarbeitung der rele- 
vanten Infonnadonen bis zu einem mOglichen maximalen 
AusmaB automadsien werden, 

[000S] Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe be- 
steht darin, ein Verfahren zum Recyclisieren von ausgemu- 
sterten Industrieprodukten bereitzustellen, welches die Ver- 
arbeitungen und Behandlungen an ausgemustenen Indu- 
strieprodukten oder Gegenstfinden erieichtem kann, wah- 
rend es mOglich ist f das Angewiesensein auf die Datenbank 
zu verringern. Dabei soil die Moglichkek gegeben sein, die 
Arbeiten beim Aussortieren von Teilen und/oder Materia- 
lien, die sich aus der Zerlegung ergeben, zu vereinfachen. 
[0006] Diese Aufgabe wird gemfiB einem Aspekt der Er- 
findung durch ein Verfahren zum Recyclisieren von ausge- 
mustenen Industrieprodukten gelost, welches einen LTber- 
fuhrungsprozeB von ausgemusterten Industrieprodukten, die 
von einzelnen Ausmusterern (sozusagen Ausmusterquellen) 
einem Entsorgungszentmm zugebracht werden, und einen 
ProzeB zur Verarbeitung der ausgemusterten Industri epro- 
dukte in dem Entsorgungszentrum aufweist, wobei die fur 
die Bearbeitung jedes der ausgemusterten Industrieprodukte 
erforderlichen Informationen im Verlauf der Uberfuhrung 
der ausgemusterten Industrieprodukte von den einzelnen 
Ausmusterern zum Entsorgungszentrum in eine elektroni- 
sche Marke eingespeichen werden, und wobei die elcktroni- 
schen Marken zu dem Entsorgungszentrum zusammen mit 
den jeweils ausgemustenen Industrieprodukten geschickt 



2oo3$i2fl 5B \mm 



ASAMURA 81-332705076 

DE 199 44 688 C2 



NO. 7120 P. 4 



werden. 

[0007] Die Aufgabe wird gema0 einem weiccren Aspekt 
der Erfindung durch ein Verfahren zum Recyclisieren von 
ausgemusterten Induslrieprodukten gelOst, welches ein 
Riickgewinnungs- oder Sammelzentrum zum Sammeln der 5 
von Einzelpersonen, wie Ausmusterem, zugebrachten aus- 
gemusterten Induscrieprodukten und cin Entsorgungszen- 
irum zum Entsorgen der ausgemusterten Industrieprodukte, 
die hauptsachlich aus dem RUckgewinnungszenirum crhal- 
len werden, aufweist, wobei eletaronische Marken (HF-ID- 10 
Marken), in die Daten eingespeichert und aus denen Daten 
ausgelesen wcrden konnen, an dem ausgemusterten Indu- 
strieprodukt oder an seinem Hauptbauteil oder an einem Be- 
halter, in welchern das ausgemusterte Industrieprodukt auf- 
genommen ist, emweder im \Viedergewinnungszencrum 15 
oder im Emsorgungszentrum befestigt werden, und wobei 
die far die Bcarbeitung erforderlichen Daten durch Lese- 
/Einspeichervorrichtungen in die elektronische Marke ein- 
gespeichert oder aus ihr gelesen werden. 
[0008] Zur Vereinfachung der Aussortierarbeiten wird ge- 20 
maB einem weiteren Aspekt der Erfindung ein Verfahren 
zum Recyclisieren von ausgemusterten Industrieprodukten 
bereitgestellt, welches eine Vielzahl von Paletten, jeweils an 
den Paletten befesdgie elektronische Marken, Forderer zum 
Transportieren dieser Paletten, eine Vielzahl von Abfuhrka- 25 
nalen zur Aufnahme der ihncn von den Fbrderem zuge- 
brachten Paletten, eine Einspeichereinheii zum Einspei- 
chem von Informationen in die elektronische Marke beziig- 
lich eines BestimmungsabfUhrkanals der Palette, an der die 
elektronische Marke befestigt ist, und eine Einheit zum Le- 30 
sen der Informationen bezttglich des BestiminungsabfUhr- 
kanals der von der Fordereimichtung transportierten Palette 
aus der an der Palette befestigten elektronischen Marke auf- 
weist, um dadurch die Palette selektiv zu dem Bestim- 
mungsabfuhrkanal zu schicken, der durch die Bestim- 35 
mungsinformadonen bezeichnet ist. 

[0009] Die genannte Aufgabe wird ferncr gemafi einem 
weiteren Aspekt der Erfindung durch ein Verfahren 2um Re- 
cyelisieren von ausgemusterten Industrieprodukten gelost, 
welches eine Vielzahl von Paletten, palettenorientierte elek- 40 
tronische Marken, die jeweils an den Paletten festzulegen 
sind, eine erste Lese-/Einspeichereinheit zum Einspeichem 
von Daten in die palettenorientierten elektronischen Mar- 
ken, Abfuhrkanale, an denen die Paletten jeweils entladen 
wcrden, und zweite jeweils an den Abfuhrkanalen angeord- 45 
ncte Lese./Einspeichereinheiten zum Lesen der Daten auf- 
weist, die jeweils in den palettenorientierten elektronischen 
Marken aufgezeichnet sind, wobei jeweils in die paletteori- 
entierten elektronischen Marken Bestimmungscodes einge- 
speichert werden, welche die Bestimmungsabfuhrkanale an- so 
geben. Jede der Paletten wird zu den Abfuhrkanalen trans- 
portiert, wo die in der palettenorientierten elektronischen 
Marke aufgezeichneten Daten durch die zweite Lese-/Ein- 
speichereinheit gelesen werden. Wenn ein aus der paletten- 
orientierten elektronischen Marke ausgelesener Code mit ei- 55 
nem Code des Abfuhrkanals Ubereinstimmt, werden Teile/ 
Materialien auf der Palette in den Abgabekanal abgegeben, 
fur den die Obereinstimmung zwischen den Codes festge* 
stelk worden ist, 

[0010] Das erfindungsgernafie Recyclisierungsverfahren 60 
fur die ausgemusterten Industrieprodukte hat die nachste- 
hend erlauterten voneilhaften V/irkungen und Effekte. 
[0011] Da jeweils eine Einzcl2Uordnung zwischen den 
elektronischen Marken und den ausgemusterten Industrie- 
produkten oder Paletten vorgesehen wird, konnen die fur 65 
das Entsorgen des ausgemusterten Indus trieprodukts erfor- 
derlichen Informationen gleichzeitig mit der Uberfuhrung 
des Produkts uberfiihrt werden, wodurch eine Handhabung 



der ausgemustenen Industrieprodukte und Begleiczettel un- 
n6tig gemacht wcrden konnen. Da gelegentlich erforderlich 
werdende Daten zusatzlich im Verlauf der Oberf uhrung des 
ausgemusterten Industrieprodukts aufgezeichnet werden 
konnen, konnen die fur die Bchandlung oder Bearbeiuing 
erforderlichen Daten immer zusammcn mit dem ausgemu- 
sterten Industrieprodukt bewegt werden* Wenn die Spei- 
cherkapazital der elektronischen Marke gcring ist, k5nnen 
die Informationen in codiener Form eingespeichen werden, 
so da£ die codierten Daten durch Ausgabegerate fur das Ent- 
sorgungsbearbeiiungssystem decodiert werden kemnen, das 
von einem Computer gehandhabt wird. Dadurch ist es in 
dem Rtickgewinnungszentrum oder dem Entsorgungszen- 
trum mtfglich, den Namen des Ausmusterers, das Datum fur 
die Entgegennahme des ausgemusterten Industrieprodukts, 
den Namen des Herstellers, das Produkimodell, den Namen 
der flir die Entsorgung veraniwortlichen Person, das Datum 
der Entsorgung usw, eingespeichert werden, und es konnen 
die Gegenstande voriibergehend in dem Lager gelagen oder 
direkt weiter zur Bearbeitungs-/BehandlungsstraBe geliefert 
werden. Zu dem Zeitpunkt, zu dem die Bearbeitung oder 
Behandlung an dem Entsorgungszentrum ausgefuhrt wird, 
konnen die Informationen, die in der elektronischen Marke 
aufgezeichnet sind, welche an dem ausgemusterten Indu- 
strieprodukt befestigt ist, durch die Lese-/Einspeichereinhcit 
gelesen werden, woraufhin die Daten zu dem Datenspeichcr 
fur ein Speichem des Entsorgungsdatums geschickt werden, 
oder altemativ wird das Entsorgungsdaturn zusatzlich in der 
elektronischen Marke eingespeichert. Durch Lesen der in 
der abschlieSend wiedergewonnenen elektronischen Marke 
aufgezeichneten Informationen ist es m6glich, den FluB 
oder den Weg, langs dem das ausgemusterte Industriepro- 
dukt gehandhabt worden ist, beginnend von der Entgegen- 
nahme bis zur Entsorgung zu verwalten. 
[0012] Fur diejenigen ausgemusterten Industrieprodukte, 
diekastenartige Elemente aus Kunststoff haben, werden die 
fur die Bearbeitung/Behandlung oder ihre Entsorgung erfor- 
derlichen Daten in die elektronische Marke eingespeichert. 
Die Daten oder Informationen, die zusatzlich einzuspei- 
chern sind, sind der Grad der Verschlechterung, die Qualitat 
und die Farbe der kastenartigen Elemente aus Kunststoff, 
die durch Verwendung einer Vorrichtung oder von Vorrich- 
tungen erhaltcn werden kfinnen, die zum Messen dieser Ei- 
genschaften ausgelegt sind. Die als MeBergebnis erhaltenen 
Daten konnen zusatzlich in die elektronische Marke durch 
eine Lese-/Einspeichereinheit eingespeichert und fur das se- 
lektive Sortieren der kastenartigen Elemente aus Kunststoff 
verwendeL werden, 

[0013] In Verbindung mit der Durchfuhrung der Bearbei- 
tung/Behandlung eines ausgemusteaen Industrieprodukts 
kann eine Sortierenischeidungseinrichtung vorgesehen wer- 
den, die Entscheidungen auf der Basis der Informationen 
trirTt, die in der elektronischen Marke aufgezeichnet sind, 
welche an dem ausgemusterten Industrieprodukt befestigt 
ist, und zwar dahingehend, ob das ausgemusterte Industrie- 
produkt auf den Schredder-/Sortierweg oder auf den Zerle- 
gungsweg geschickt wird, wodurch der Entsorgungsweg, 
der fur das ausgemusterte Industrieprodukt zutrifft oder op- 
timal ist, wahlweise richtig bestimmt werden kann. In den 
meisten praktischen Fallen werden die das Aussortieren ei- 
nes vorgegebenen ausgemusterten Industrieprodukts betref- 
fenden Daten vorher in der an ihm festgelegten elektroni- 
schen Marke gespeichcrt. Wenn jedoch eine die Sortierung 
betreffende, komplizierte Entscheidung erforderlich ist, 
kann die Entscheidung dadurch erfolgen, da£ eine entspre- 
chende Frage an das Entsorgungsvcrarbeitungssystem ge- 
richtet wird. 

[0014] Durch Befesugen oder Festlegen der clektroni- 
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, schen Markc (HF-ID-Marke) an dem ausgemusterten Indu- 
stneprodukt und darch Einspcichem von Grunddaten, wie 
den Namen des Ausmusterers und das Entgegcniiahmeda- 
turn sowie des ausgemusterten induslricllen Gcgenstandeg 
durch die Lese-/Einspeichereinheit, kttnnen aufeinanderfol- 5 
gend erhakene Daten automatisch in die elektronische 
Marks eingespeichert werden. Dadurch kann die Betreibung 
des Gegenstandscransfers erleicotert werden, wodurch eine 
Arbeitseinsparung realisiert werden kann. Da der Aussor- 
tier-/KlassinzierprozeB der hergesteUten Gegenstande und 10 
derzerkleinertenTeile im wesentlichen fehlcrfrei ausgefuhn 
werden kann, kann fur jedes der ausgemusterten Industrie- 
produkte ein optimaler Entsorgungsweg ausgcwahlt wer^ 
den. Auf diese Weise lafil sich die Materialrecyclisicrung 
von kastenartigen Elementen aus Kunststoff und die Recy- 15 
clisierung von Bautcilen auBerst efhnent verwirklichen. 
[0015] Beispielsweise Ausfuhrungsformeo der Erfindung 
werden anhand von Zeichnungen nahcr erlautert, in denen 
[0016] Fig, 1 cine schematische Darstellung 2ur Veran- 
schaulichung von Uberfuhrungen oder Stromen von ausge- 20 
musterten Induscrieprodukien und elektronisehen Marken in 
einem Recyclisierungsverfahren fur ausgemustene Indu- 
scrieproduktc gemaB einer Ausfuhrungsforrn der vorliegcn- 
den Erfindung ist, 

[0017] Fig, 2 eine bildlicbe Darstellung zur Veranschauli- 25 
chung der Entgegennahmeanordnungen far einen ausgemu- 
sterten Gegenstand im Geschaft eines Handlers oder der- 
gleichen ist, 

[0018] Fig, 3 ein Schema zur Veranschaulichung der Da- 
ten ist, die in eine elektronische Marke im Geschaft eines 30 
Handlers erfindungsgemaB eingespeichert werden, 
[0019] Fig. 4 eine Ansicht 2ur Darstellung von Entgegen- 
nahmeanordnungen fUr einen ausgemusterten Gegenstand 
in einem Wiedexgewinnungszentrum Oder dergleichen ist, 
[0020] Fig. 5 ein Ablaufdiagramm zur Veranschaulichung 35 
eines Sortierprozesses von ausgemusterten Industrieproduk- 
ten ist, 

[0021] Fig. 6 eine Darstellung zur Veranschaulichung der 
Zuweisung von ausgemusterten Gegenstanden 2u einem 
Zerkleinerungsweg oder einem Schxedder-/Sortierweg ist, 40 
[0022] Fig, 7 eine Darstellung zur Veranschaulichung von 
Daten ist, die in eine elektronische Marke in einem Wieder- 
gewinnungszentrum erfindungsgemaB eingespeichert wer- 
den, 

[0023] Fig, 8 eine Ansicht zur Darstellung von Bearbei- 45 
tungsfliissen fur ausgemusterte Gegenstande sowie fur ihrc 
Uberfll&rungcn beim Entsorgungszentrum ist, 
[0024] Fig. 9 eine Darstellung zur Veranschaulichung von 
Daten ist, die in eine elektronische Marke in dem Entsor- 
gungszentrum eingespeichert werden, 50 
[0025] Fig. 10 eine Darstellung zur Veranschaulichung 
der Zuweisung von Palettenendadungs-Besdmmungscodes 
ist, 

[0026] Fig, 11 ein Zeitdiagramm zur Darstellung der auf 
einer Palette ausgefuhrten Operationen ist, die in der N2he 55 
eines Zerlegungsarbeitstischcs angeordnet ist, 
[0027] Fig. 12 eine Darstellung zur Veranschaulichung 
der Aussortierung von Teilen ist, die sich bci der Zerlegung 
von ausgemusterten Gegenstftiden gemaB einer weitcren 
Ausgestaltung der Erfindung ergeben, 60 
[0028J Fig. 13 eine Darstellung zur Veranschaulichung 
der Zuweisung von Palettenendade-Bcsrinunungscodes ist, 
und 

[0029] Fig. 14 eine Bilddarstellung zur Veranschauli- 
chung eines Inspekrionsprozesses fur fUr die Wiederverwen- 65 
dung bestimmter Teile gemaB der Erfindung ist, 
(0030] 2ur Durchfuhrung des Verfahrens werden elektro- 
nische Marken, eine Hochfrequenz-Idenufizierungsmarke 



oder eine HF-ID- Markc an den ausgemustenen Industrie- 
produkten Oder Gegenstanden zu ihrer Bearbeilung oder Be- 
handlung befestigt. Desbaib wird zunachst kurz die elcktro- 
nische Marke beschrieben, ehc bevorzugte oder beispicl- 
weise Ausgestaliungen der Erfindung im einzelnen erlautert 
werden. Elektronische Marken werden in Kombination oder 
im Zusammenwirken mil einer Lese-/Einspcichereinheit 
verwendet. Mit Hilfe der Lese-/Einspeichereinheit werden 
Ixiformationen in die elektronische Marke eingespeichert. 
Insbesondere dann, wenn cine Funkwelle mil einer speziel- 
len Frequenz an die elektronische Marke aus der Lesc~/Ein- 
speichereinheit gesendet wird, cmpfangt die elektronische 
Marke die Funkwelle und ladt intern clektrische Energic, 
urn dadurch eine elektronische Schaltung zu aktivieren, die 
in der Marke eingeschlossen ist, wodurch die Funkwelle so 
modulicrt wird, dafi Daten erzeugt werden, die in einem Ge- 
dachtnis gespeichert werden, das einen Teil der elektroni- 
schen Schaltung bildet. Wenn andererseits die m die elektro- 
nische Marke cingespeicherten Daten daraus ausgelesen 
werden sollen, sendet die Lese-/Einspeichereinheit die 
Funkwelle einer spezifischen Frequenz zur elektronischen 
Marke, die darauf durch spontanes Laden von clektrischer 
Energie antwortet und dadurch die in der Marke enthaltcne 
elektronische Schaltung aktivien, wodurch eine mit den in 
der elektronischen Schaltung gespeichertcn Daten modu- 
hene Funkwelle von ihr gesendet wird. Nach Empfang der 
Funkwelle von der elektronischen Marke erhalt die Lese- 
/Einspeichereinhcit die Daten durch Demodulieren der 
Funkwelle. Die vorstehend erwahme Datenlesc-ZDatenein- 
speicheroperation erfolgt automatisch und aufeinanderfol - 
gend zu einem Zeitpunkt, wenn die elektronische Marke in 
einen Kommunikationsabdeckbereich der Lese-/Einspei- 
chereinheit eintritt. Die Komrnunikationsdistanz zwischen 
der elektronischen Marke und der Lese-/Einspeichereinheit- 
Welle andert sich abhfingig von der Gr6Se der elektroni- 
schen Marke (Gr6Bc einer in die elektronische Marke einge- 
schlossenen Antenne). Im Fall der elektronischen Marke mit 
einer GrfiBe, die mit einer IC-Karte vergleichbar ist, liegt die 
Distanz zwischen der elektronischen Marke und der Funk- 
welle, bei welcher eine drahtlose Kommunikation ausge- 
fiihrt werden kann, iiblicherweise in einem Bereich von 1 
bis 2 m, wahrend fur eine elektronische Marke mit einer 
GrttBe, die annShernd gleich der GrdBc eines Halbleiterchips 
ist, die Kommunikationsdistanz in der GrbBenordnung von 
10 cm liegt. In dieser Hinsicht kann die GrbBe der elektroni- 
schen Marke dadurch gewahlt werden, dafi die Anordnun- 
gen der jeweiligen Einrichtungen sowie die Umgebungsbe- 
dingungen in dem Axbeitsfeld in Beu-acht gezogen werden. 
Wenn also die elektronische Marke in den Kommunikati- 
onsabdeckbereich eintritt, kann die Datenlese-/Datenein- 
speicheroperation frei ausgefuhn werden. 
[0031] Es wird nun eine beispielweise Ausgestaltung der 
voriiegenden Erfindung im einzelnen beschrieben. Fig, 1 
zeigt Fliisse oder l^erfuhrungen von ausgemusterten Indu- 
strieprodukten und Flusse von elektronischen Marken in ei- 
nem RecycUsierungssystcm fur ausgemusterte Industriepro- 
dukte gemafi einer Ausgestaltung der Erfindung. Ublicher- 
weise wird ein ausgemustertes Industrierprodukl (beispiels- 
weise ein auszumusternder hergestellter Gegenstand) von 
einem Ausmusterer (Ausmusterquelle) 10 fib eine Befdrde- 
rung zu einem Ruckgewinnungszentmm 12 iiber einen 
Handler 11 abgegeben, worauf er zu einem Entsorgungszen- 
trum 13 geschickt wird. Auf dem oben genannten Wcg kann 
das ausgemusterte Industrieprodukt direkt 2u dem Entsor- 
gungszemrum 13 geschickt werden. Beispielsweise konnen 
einige ausgemustene Industrieprodukte von dem Ausmuste- 
rer 10 zum Entsorgungszentrum 12 geschickt werden, wah- 
rend einige ausgemustene' Industrieprodukte von dem 



2 0 0 3S12J! 5B 148318# 



ASAMURA 81- 

DE 



332705076 

199 44 688 C2 



NO. 7120 P. 6 



8 



Handler 11 direkt zum Entsorgungszentrum 13 geschicki 
werden konnen. In dem Fall, in welohem der ausgemusterte 
Gegenstand von dem Ausmusicrer 10 direkt 2U dem Emsor- 
gungszemrum 13 geschickt wind oder wenn das elekironi- 
sche Markensystcm weder bei dem Handler 11 noch an dem 5 
Ruckgewinnungszentrum 12 installiert ist, wird eine elek- 
tronische Marke an dem ausgemusterten Industrieproduki 
an dem Entgegennahmeabschnitt des Entsorgungszentrums 
13 angebracht, worauf die ftir die Bearbeitung/Behandlung 
des ausgemusterten Indusirieprodukts erforderiichen Daten iQ 
in die elektronische Markc mit Hilfc einer Lese-/Einspei- 
chereinheit eingespeichert werden, was im einzelnen spater 
beschrieben wird. 

[0032] Die ausgemusterten Indus trieprodukte konnen der 
BearbcitungABehandlung unmittelbar oder nachdem sie 15 
vorubergehend in einem Lager des Entsorgungszentrums 13 
gespeichen wurden, unterwoxfen werden. Zur gleichen Zeit 
wird die elektronische Marke von dem zum Gegenstands- 
Entgegennahmeabschniit des Entsorgungszentrums 13 zu- 
ruckzufuhrenden ausgemusterien Gegensiands abgelfcsi. In 20 
dem Fall, in welchem der ausgemusterte Gegenstand von 
dem Handler 11 geliefen wird, kann die elektronische 
Marke an dem ausgemusterien Gegenstand an dem Handler- 
geschaft befesdgt werden, worauf die fur die Bearbeitung/ 
Behandlung erforderiichen Daten in die elektronische 15 
Markc durch die Lese-/Einspeichereinhcit eingespeichert 
werden. 

[0033] Die an dem zum Entsorgungszentrum 13 geschick- 
ten, ausgemusterten Indasirieprodukt befestigte elektroni- 
sche Marke wird nach seiner Behandlung fur die Riickfuh- 30 
rung zum Handler 11 abgelSst. Wenn andererseits das aus- 
gemusterte Indusrrieprodukt von dem Ruckgewinnungszen- 
trum 12 zum Entsorgungszentrum 13 geschickt werden soil, 
wird die elektronische Marke an dem ausgemusterten Indu- 
strieprodukt an dem RUckgewirmungszentrum 12 befestigt. 35 
Nach der Bearbeitung/Behandlung an dem Entsorgungszen- 
trum 13 wird die elektronische Marke zu dem Ruckgcwin- 
nungszentrum 12 zuruckgefuhrt, von wo aus sie zuriick zum 
Handler 11 geschicki wird. Es kann sich der Fall ergeben, in 
welchem das ausgemusterte Indusrrieprodukt von dem 
Ruckgewinnungszentrum 12 zu einem weiteren Entsor- 
gungszentrum 14 geschickt wird. In diesem Fall wird die 
elektronische Marke zum Ruckgewinnungszentrum 12 zu- 
ruckgefuhrt. In vielen praktisehen Fallen wird ein Entsor- 
gungszentrum mit ausgemusterten Industrieprodukten von 45 
einer Anzahl von Ruckgewinnungszentren aus versprgt. In 
diesen Fallen werden elektronische Marken an den RUckge- 
winnungszentren befestigt und zu den Ruckgewinnungszen- 
tren nach dem Ablosen in dem Entsorgungszentrum zuriick- 
geschickt. 50 
[0034] Auf diese Weise werden die elekcronischen Mar- 
ken wiedcrholt innerhalb einer Schlcife verwendet, die sich 
aus dem Handler 11, dem Ruckgewinnungszentrum 12 und 
dem Entsorgungszentrum 13 oder 14 zusammensetzt. Demt- 
entsprechend kann die erforderliche Anzahl der elektroni- 55 
schen Marken verglichen mit der der ausgemusterien Indu- 
strieprodukte extrem klein gehalten werden. 
[0035] Die Ansicht von Fig. 2 dient 2ur Veranschauli- 
chung einer beispielsweisen Entgegennahme des ausgemu- 
sterten Industrieprodukts hauptsachlich in dem Handlerge- 60 
schaft 11. Zunachst werden die Daten in die elektronische 
Marke 1 eingespeichert. So wool die durch ein Keyboard 
oder mit einer Maus der Eingabeeinhcii 2 eingegebenen Da- 
ten als auch die vorher in der Eingabeeinheit 2 gespeicherten 
Daten werden zu einer Lese-/EinspeichEreinhcit 3 fiir ein 65 
Senden 2U einer elektronischen Marke 1 uber eine Antenne 
4 geschicki. Zusatzlich werden die unter Verwendung des 
Keyboards oder der Maus eingegebenen Daten in der Einga- 



beeinheit 2 gespeichen und gleichzeitig zu einem Drucker 5 
geschickt, wodurch ein mit den Daten bedruckter Bogen zu 
dem Ausmusterer als Bestatigung zugestellt wird. Elektroni- 
sche Marken la und lb, in die jeweils die Daten eingespei- 
chert worden sind, werden an den ausgemusterten Industrie- 
produkten 6a bzw. 6b befestigt. In diesern Fall wird lediglich 
beispielsweisc angenommen, daB das ausgemusterte Indu- 
strieprodukt ein Fersonalcomputer ist, wobei das Bezugszci- 
chen 6a einen Hauptkorper des Personalcomputers und 6b 
eine Bildschirmeinhcit bezeichnet. 

[0036] Als in die elektronische Marke 1 einzuspeichernde 
Daten sind beispi els weise der Name des Ausmusterers, die 
Adresse des Ausmusterers. die Telefonnurnmer des Ausmu- 
sterers, der Name des Herstellers des ausgemusterten Ge- 
genstands, der Name des Gegenstands, das Produktmodell, 
das Herstellungsdatum (Jahr und Monat), das Gewicht, der 
Name des entgegennehmenden Handlers, das Entgegennah- 
medatum und die Entsorgungskosten zu nennen, wie es in 
Fig, 3 dargestelli ist. Von den oben erwahnten Daten werden 
der Name des Handlers, der den Gegenstand cntgegenge- 
nommen hat, und das Entgegennahmedatum automatisch in 
die elektronische Marke von der Eingabeeinheit 2 einge- 
speichert, wabxend die ubrigen Daten durch Verwendung 
des Keyboards und/- oder der Maus cingegeben werden. In 
Fig. 3 stellen die Symbole O O O das Feld der elektroni- 
schen Marke dar, in welches die Daten eingespeichert wor- 
den sind, wahrend die Symbole — die Felder darstellen. in 
die noch kcine Daten eingespeichert worden sind. 
[0037] Die in dem HSndlergesch&ft entgegengenomme- 
nen ausgemusterten Indus trieprodukte werden voruberge- 
hend gelagert, bis die entgegengenommenen ausgemuster- 
ten Gegenstande sich zu einer vorgegebenen Menge auf- 
summieren, und dann zu dem Ruckgewinnungszentrum ge- 
schickt. Zu diesem Zeitpunkt wird dafiir gesorgt, daB die 
ausgemusterten Industrieprodukte an der Lese-/Einspeicher- 
einheit 3 vorbei- oder durch sie hindurchJaufen. Nach einer 
Bestatigung, daB die an dem ausgemusterten Indus triepro- 
dukt befesdgte elektronische Marke sich innerhalb des 
Kornmunikationsabdeckbereichs der Lese-/Einspeicherein- 
heit 3 befindet, werden das Datum der Absendung von dem 
Handler und der Name des Ruckgewinnungszentrums, die 
Bcsdmmung, zu der das ausgemusterte Industrieprodukt zu 
schicken ist, in die elektronische Marke eingespeichert und 
gleichzeitig in der Eingabeeinheit abgespeichert- Urn Fehler 
beim Einspeichem der Daten zu verrneiden, kSnnen bei- 
spielsweise Mafinahmen ergriffen werden, daB ein Summer 
aloiviert wird, wenn der Datenschrcibvorgang korrekt ohne 
irgendeinen Fehler abgeschlossen worden ist, so daB da- 
dorch der Handler den AbschluB des Einspeichernsder Da- 
ten bestaiigen kann. Die Eingabeeinheit 2 ist clektrisch mit 
dem Ruckgewinnungszentrum 12 und dem Entsorgungszen- 
trum 13 Uber eine Telefonleitung 7 oder dergleichen so ver- 
bunden, daB die Daten in der Eingabeeinheit an dem Ruck- 
gewinnungszentrum und dem Entsorgungszentrum eingese- 
hen Oder geprtift werden kSnnen. Aufgrund dieser Anord- 
nung kann der Lagerstatus der ausgemusterten Industriepro- 
dukte bei den einzelnen Handlero uberwacht oder an dem 
Ruckgewinnungszentrum bestatigt werden, was wiederum 
bedeutet, dafl Ruckgewinnungszeitplane fiir die ausgemu- 
sterten Industrieprodukte fur die einzelnen Handler so ge- 
plant werden konnen, daB die ausgemusterten Industriepro- 
dukte mil hohem Wlrkungsgrad wiedergewonnen werden 
konnen. In diesem Zusarnmenhang ist auch zu erwahnen, 
daB die die Entgegennahme der ausgemusterten Industrie- 
produkte an dem Ruckgewinnungszentrum 12 betreffenden 
Daten und ihre Entsorgungsergebnisse an dem Entsorgungs- 
zentrum 13 in die in dem Handlergeschlft installierte Einga- 
beeinheit fur die Telefonleitung 7 oder dergleichen geschrie- 
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•ben werden konnen. Dadurch werden zum gleichen Zeit- 
punkt, zu dem die Bearbeitung/Behandlung oder Entsor- 
gung des ausgemusterten Industrieprodukts abgeschlossen 
worden ist. die in die durch " — " in Fig. 3 bezeichneten Rei- 
hen zu schrcibenden Daten abschlieBend in die in dem 
Handiergeschaft installierte Eingabeeinheit eingespeichert. 
Auf diese Weise kann der Handler das Entsorgungsdatum 
des ausgemusterten Industrieprodukts bestatigen und eine 
entsprechende Information an den betreffenden Lieferer gc- 
bcn. 

[0038] Im Fallc der oben beschriebenen Ausflihrungsfonn 
wird angenommen, daB die ausgemusterten Industriepro- 
dukte in dem Handiergeschaft entgegengenommen wurden. 
Wenn die ausgemusterten Industrieprodukte in dem Riick- 
gewinnungszentrum 12 oder dem Entsorgungszcntrum 13 
entgegengenommen werden, kOnnen die in Fig. 2 gezeigten 
Gerate und Anordnungen an dem Ruckgewinnungszentrum 
12 oder an dem Entsorgungszenlrum 13 angeordnet werden. 
Wenn ferner die Anzahl der zu handhabenden ausgemuster- 
ten Industrieprodukte fUr mehrere Arten Oder Sorten groB 
ist, kCnnen die ausgcmusierten Industrieprodukte in Behal- 
tern geordnet nach Sorten aufgenommen werden. In diesem 
Fall konnen die elektronischen Marken an den Behaltern 
einzeln befestigt werden. Auf diese Weise konnen Handha- 
bung und Transport der ausgemusterten Industrieprodukte 
stark erleichtert werden. 

[0039] We sich aus dem Vorstehenden ergibt, kann das 
Speichern der Daten in die elektronischc Marke in dem 
Handiergeschaft oder in dem Ruckgewinnungszentrum 
ohne Fehler ausgefuhrt werden. Da viele der einem Handler 
gelieferten ausgemusterten Industrieprodukte gewiihnlich 
solche sind, die einmal von dem gleiehen Handler vermitxelt 
oder verkauft wurden, kann der Handler beispiels weise fest- 
stellen, ob sich das ausgemusterte Industrieprodukt wie ent- 
gegengenommen in einem fiir die Wi ederv erwendun g berei- 
ten Zustand befindet oder nicht, oder die fUr die Entsorgung 
des ausgemusterten Gegenstands anfallendcn Kosten mit 
hoher Genauigkeit sch&tzen. Da auBerdem die Anzahl der 
vom Handler zu handhabenden ausgemusterten Industrie- 
produkte iiblicherweise reiativ klein ist, ergibt sich fur den 
Angestellten nicht die Notwendigkeit, die Daten in die elek- 
tronischen Marken einzuspeichern. Da zusatzlich jedes der 
ausgemusterten Industrieprodukte mit der entsprechenden 
elektronischen Marke versehen ist. besteht keine Notwen- 
digkeit, das ausgemusterte Industrieprodukt durch Befesti- 
gung eines entsprechenden Zettels oder einer Notiz zu kon- 
trollicren. Die Entgegennahme und das Weitersenden der 
ausgemusterten Industrieprodukte kann somit problemlos 
ausgefuhrt werden. 

[0040] Fig. 4 veranschaulichi die Entgegennahme von 
ausgemusterten Industrieprodukten hauptsachlich an dem 
Rilckgewinnungszentnim 12. Dabei ist das ausgemusterte 
Industrieprodukt 6 in dem Handlergeschaft mil der elektro- 
nischen Marke 1 versehen worden, in welche die fiir die Be- 
arbeitung/Behandlung oder die Entsorgung des ausgemu- 
sterten Gegenstands erforderlichen Daten in die elektroni- 
schc Marke 1 eingespeichert worden sind, wie es in Fig, 3 
gezcigt ist. Das ausgemusterte Industrieprodukt 6 wird 
durch einen Forderer zugefuhrt. Wenn der Gegenstand 6 in 
den Komrnunikationsabdeckbereich einer Lese-/Einspei- 
chereinheit 21 eintritt, liest diese die Daten aus der an dem 
Gegenstand 6 befestigten elektronischen Marke und prfift, 
ob in dem Dateninhalt Unvollstandigkeiten oder Fehler vor- 
handen sind. Ferner speichert die Le$e-/Einspeichereinheit 
21 die Angaben zum Namen des Rttckgewinnungszenrrums 
und das Datum der Entgegennahme am Rtickgewinnungs- 
zentrum in die elektronische Marke ein. Der Name des 
Ruckgewinnungszentrums und das Entgegennahmedatum 
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konnen automatisch von einer Entgegennahme-Bearbei- 
Lungseinhcit 22 erzeugt werden. Die aus der elektronischen 
Marke 1 gelesenen Daten werden in cinem Datenspeicher 
23 gespeichert. Die durch die Lese-ZEinspeichcreinheit 21 
gefuhrten ausgemusterten Gegenstande 6 werden an einem 
Aussorticrabschnitt 24 fur ausgemusterte Gegenstande in 
drei KJassen entsprechend drei vexschiedenen Wegen in 
Ubereinsdmmung mit einem Bearbcuungsverfahren klassi- 
fiziert, das in dem FlieBbild von Fig. 5 dargestelh ist. Gern&fl 
dieser Figur wird zunachst in einem Schritt 30 entschieden, 
ob die Enisorgungskosten weniger als "X" betragen oder 
nicht. Wenn die Enisorgungskosten kleiner als "X" sind 
(d. h. wenn der Entscheidungs schritt 30 die Bestatigung "ja" 
ergibt), wird ein Weg 34 fiir die Wiederverwendung (Wie- 
deryerwendungsweg) gewatdt. Der Grund dafiir besteht 
darin, dafl dem Ausmusterer bei Entgegennahme des Gegen- 
standes etwas Geld zu bezahlen ist, wenn der ausgemusterte 
Gegenstand, wie er entgegengenommen wuTde, als wieder- 
verwendbar erkannt worden ist. Wenn im Gegensatz dazu 
die Enisorgungskosten von dem Ausmusterer bezahk wor- 
den sind, geht die Bearbeitung zu einem Schritt 31 weiter, in 
welchem unter Bezugnahme auf eine in Fig. 6 gezeigte Ta- 
belle ^Name des Gegenstands" entschieden wird, ob fiir den 
nun zu betrachtenden ausgemusterten Gegenstand besummt 
wird. dafl er auf einen Schredder./Sortierweg 32 oder alter- 
nate auf einen Zerlegungsweg 33 geschickt wird. Die in 
Fig. 6 gezeigte Tabelle wird vorher angefertigt und in der 
Entgegennahme-Bearbeitungseinheit22 oder in dem Daten- 
speicher 23 gespeichert. Die sortienen ausgemusterten In- 
dustrieprodukte werden entsprechend in einem Lager 25 fur 
den Schredder-/Sortierweg, in einem Lager 26 fur den Zer- 
legungsweg bzw. in einem Lager 27 fur den Wiederverwen- 
dungsweg gelagert, Wenn das ausgemusterte Industriepro- 
dukt zum Entsorgungszenrrum geschickt wird, werden das 
Abgabedatum und der Name des Bestimmungsentsorgungs- 
zenirums in die elektronische Marke durch eine der Abgabe 
zugeordnete Lese-/Einspcichereinheit 29 iibcr eine Abgabe- 
bearbeitungseinheit 28 eingespeichert und gleichzeitig in 
dem Datenspeicher 23 gespeichert. Somit eotsprechen die 
Daten, die in diesem Stadium in die elektronische Marke 
eingespeichert sind, der Darstellung von Fig. 7. 
[0041] Die aus dem Lager 25 fur den SchredderVSortier- 
weg abgeschickten Gegenstande werden zu dem Entsor- 
gungszentrum geschickt, das hauptsachlich fur das Schrcd- 
dern ausgelegt ist, wahrend die aus dem Lager 26 fiir den 
Vcrkleinerungsweg abgeschickten ausgemusterten Indu- 
strieprodukte dem Entsorgungszenrrum zugefuhrt werden, 
das hauptsachlich fur die Demontage ausgelegt ist. Ferner 
werden die von dem Lager 27 fiir den Wiedcrverwendungs- 
weg abgeschickten ausgemusterten Industrieprodukte an 
GebrauchtwarenlSden oder dergleichen geliefert. Wenn die 
Gegenstande in dieser Weise sorrier! werden, kann ihre Be- 
arbeitung/Behandlung oder Entsorgung effektiv ausgefuhrt 
werden. 

[0042] Wenn alle Behandlungen/Bearbeitungen, wie sie 
erforderlich werden, an einem Entsorgungszentrum ausge- 
fuhrt werden, ist in diesem einen Emsorgungszencrum ein 
Gegenstands-Aussortierabschnitt vorgesehen, wie er in Fig. 
4 gezeigt ist. 

[0043] Fig. 8 zeigt einen FluB* der Bcarbeitungen am Ent- 
sorgungszentrum, das hauptsachlich fiir die Zerlegung von 
Personalcomputern, Druckern und dergleichen und zusatz- 
lich fur die Bearbeitung oder Behandlung zum Recyclisie- 
ren von Kunststoffen von kastenfbrmigen Gehausen oder 
Behaltnissen ausgelegt ist. Es wird nun ein FluB von Be- 
handlungen/Bearbeitungen der ausgemusterten Industrie- 
produkte beschrieben. wobei als Beispiele die Hauptkbrper 
von Personalcomputern benutzt werden. Die Daten der elek- 
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li-onischen Marke l y die an dem ausgemusterten Industrie- 
produkt 6 (Hauptgehause eines Personalcomputers) befe- 
stigt ist, werden von einer Lese-/Einspeichcreinheit 41 Uber 
eine Entgegennahme-Bearbeitungseiiuieit 40 gelesen, urn 
dadurch zu entscheiden, ob das ausgemustene Industriepro- 
dukt ein kastenaniges Gehause aus Kunststoff hat oder 
nicht, und zwar aufgmnd dcr Basis des Herstellcrnamens, 
des Namens des Gegenstandes und seines Produktmodells. 
Es wird angenommen, daB die das Vorhandensein oder das 
Fehlen von kastenartigen Eiementen aus Kunststoff entspre- 
chend den Gegenstanden und ihrcn Produktmodellen betref- 
fenden Datcn vorher in einen Datcnspcicher 87 eingespei- 
chert worden sind. Wenn jedoch die oben crwahnten Daten 
nicht in den Datcnspcicher 87 eingespeichert worden sind, 
muB die zustandige Bcdienungsperson uber das Vorhanden- 
sein oder Fehlen von kastenartigen Eiementen aus Kunst- 
stoff durch visuelle Betrachtung oder Messung entscheiden 
und so seine Ergebnisse uber die Entgegennahme-Bearbei- 
tungseinheit 40 oder eine Gesamtbearbeitungs-/Gesamtsteu- 
ervorrichtung 88 cingeben. Fur den Datcnspeicher 87 wird 
eine Wiederauffindoperation durch die Entgegennahme-Be- 
arbeitungseinheii 40 ausgefuhxt, und wenn entschieden ist, 
daJ3 das ausgemusierte Industrieprodukt die kastenartigen 
Elemente aus Kunststoff aufweist, wird das betreffende aus- 
gemustene Industrieprodukt zu einer KunstttoffmeBstraBe 
uberfuhn. Wenn andererseits das ausgemustene Industrie- 
produkt kaum kasicnartige Elemente aus Kunststoff auf- 
weist, wird es direkt zu eincm Lager 44 uberfuhn. 
[0044] In der KunststoffmeBstraBe wird durch eine MeB- 
einheit 42 eine Messung bezuglich Zersetzungsgrad, Quali- 
tat und Farbc durchgefuhxt, deren Ergebnisse zusatzlich in 
der elektronisehen Marke mittels einer Lese-/Einspeicher- 
einheit 43 eingespeichert werden, woraufhin der ausgemu- 
sierte Gegenstand, der der Vermes sung unierworfen wurde, 
zu dem Lager 44 uberfuhrt wird. In diesem Stadium sind die 
Daten der elektronisehen Marke so gespeichen, wie es in 
Fig. 9 dargestellt ist. 

[0045] Die von dem Lager abgeschiekten ausgemustenen 
Industrieprodukte sind in solche, die zu Arbeitstischen 45 
und 46 zum Zerlegen geschickt werden, und in solche sor- 
tien, die liber einen Forderer 47 zu einem Zerkleinerungs- 
/SortierprozeBf6rderer 48 geschickt werden. Beispielsweise 
werden Personalcomputer, Femsehgerate und dergleichen 
zu den Arbcitsuschen 45, 46 geschickt, wahxend Kiihl- 
schranke, Waschmaschinen und dergleichen zu dem Schred- 
der-/SortierprozeBfdrderer 48 iibcr den Forderer 49 ge- 
schickt werden. 

[0046] Am Arbeitstisch 45 werden die Daten, die in dcr an 
dem ausgemustenen Industrieprodukt befestigten elektroni- 
sehen Marke gespeichen sind, durch eine Lese-/Einspei- 
chcreinheit 50 gelesen, worauf die En tsorgungs daten dieses 
ausgemustenen Gegcnstands den Markendaten miitels einer 
Zerkleinerungs-Bearbeitungseinheit 67 hinzugefllgt wer- 
den. Die Markendaten, die mit den Entsorgungsdaten des 
ausgemustenen Gegens Lands erganzt sind, werden dann in 
einem Entsorgungszentrumsspeicher 87 gespeichen. Der 
Datcnspeicher 87 und die Gesamtbeaxbeitungs-/Gesamt- 
steuervoirichtung sind elektrisch mit den Handlergeschaften 
und dem Ruckgewinnungszentrum bzw. den Ruckgewin- 
nungszentren durch die TeJefonleitung 7 oder dergleichen 
verbunden, so daB die in der elektronisehen Marke aufge- 
zeichxieten Daten flir das En tsorgungs datum dem Handler 
und dem Ruckgewinnungszentrum iibermiiteli werden k&n- 
nen. Auf diese Wcise ktinnen der Handler und das Personal 
dem Riickgewinnungszentrum von den Entsorgungsdaten 
fur die ausgemustenen, von ihnen gehandhabten Industrie- 
produkte Kenntnis crlangen. Die Gesamtbearbeiiungs-/Ge- 
samtsteuervorrichLung 88 ist andererseits so ausgelegt, daB 



sie die Daten erkennen kann, die den Handler und das Ruck- 
gewinnungszentrum betreffen, und zur Bearbeitung oder 
Steuerung des Entsorgungszentrums als Ganzes dienen. Die 
Hauptrollen der Gesamtbeaxbeilungs-/Gesamtsteuervorrich- 

5 tung 88 bestchen darin, die Inhatte des Datenspeichers 87 
dadurch zu bearbeiten, daB Daten modifizien oder hinzuge- 
fugt und Datenuberfuhrungen mit den Handlem und dem 
Riickgewinnungszentrum bzw. den RUckgewinnungszen- 
tren uber die Telefonleitung 7 oder dergleichen ausgefiihn 

10 werden. 

[0047] In Zuordnung zu dem Arbeitstisch 45 sind eine 
Lese-/Einspeichexeinhek 50 und fiinf Paletten 52, 56 
vorgesehen, wobei an diesen Paletten jeweils Paletten zuge- 
ordnete elektronische Marken 57 bis 61 festgelegt sind. Fer- 
1 5 ner sind Lesc-/Einspeichereinheiten 62 bis 66 jeweils fur die 
Paletten zugeordnetcn elektronisehen Marken 57 bis 61 vor- 
gesehen. Die Zerlegungs-Bearbeitungseinheit 67 ist elek- 
trisch mit den Lese-ZEinspeichereinheiten 50 und 62 bis 66 
und cincr Palettensteuereinheit 51 vcrbunden und kann die 
20 Verarbeitung und Steuerung des Daten aus tausches mit ihncn 
und/oder unter ihnen ausfdhren. Die an der Palette befestigtc 
elektronische Marke bleibt dauemdbefestigt. Die Datcn, die 
von den elektronisehen Marken getragen werden, die an den 
ausgemustenen Industrieprodukten jeweils befestigt sind, 
25 werden von der Lese-/Einspeichereinheit 50 gelesen, wo- 
durch Bestimmungen der einzelnen Paletten auf der Basis 
der aus den elektronisehen Marken gelesenen Daten be- 
sdrnmt werden, wobei entsprechende Bestimmungscode- 
nummera in den jeweils an den Paletten befestigten elektro- 
30 nischen Marken eingespeichen werden. Ein diensttuender 
Arbeiter demontien oder zerlegt das ausgemustene Indu- 
strieprodukt. Die sich aus der Zcrlcgung ergebenden Teile 
werden auf den Paletten angeordnet. Die mit diesen zerleg- 
ten Teilen beladenen Paletten werden 2U einer Transfer- 
35 straBe 68 unter Sieuerung der Palettensteuereinheit 51 fiir 
den Transpon langs der Transferstrafle 68 geschickt, urn so 
die zerlegten Teile zu den zugehorigen AbfUhxkanalen 78 
bis 86 jeweils entsprechend den Codenummern abzuRihren. 
[0048] Die vorstehend kurz crw&hnten Operarionen oder 
40 MaBnahmen werden im einzelnen unter Bezug auf Fig. 10 
unter der lediglich beispielsweisen Annahme beschrieben, 
daB das betreffende ausgemustene Industrieprodukt ein Per- 
sonalcomputer in Form eines Notebooks ist. Ein Personal- 
computer in Notebook-Bauweise kann gewdhnlich in etwa 
45 2ehn Bauteile 90 zerlegt werden. Die Paletten sind jeweils 
mil den ID-Nummern bezeichnet. Insbesondere ist die Pa- 
lette 52 mit "Nr. 1", die Palette 53 mit "Nr. 2 M , . . . und die 
Palette 56 mit "Nr. 5 U (siehe Fig. 8) bezeichnet. Entspre- 
chende Beziehungen zwischen den einzelnen Paletten und 
50 den darauf zu ladenden Bautcilen sind vorher festgelegt. 
Insbesondere wird im Falle des Daxstellungsbeispiels ange- 
nommen, dafl die Palette "Nr. 1 " fur die Aufnahme gedruck- 
ter Schaltkanen, die Palette "Nr. 2" fur kasienanige Ele- 
mente oder dergleichen aus Kunststoff, die Palette "Nr. 3" 
55 fur Flussigkristall-Glasplatten, die Palette "Nr. 4" fur Kabel 
und die Palette "Nr. 5" filr die Aufnahme von fur die Wie- 
derverwendung vorgeschenen Teilen bestinunt sind. Die 
durch andere Einrichtungen als durch die Paletten abzufiih- 
renden Bauteile sind in solche, die zu dem Schredder-/Sor- 
60 tierprozeB zu schicken sind, und in solche klassifiziert, die in 
einer an der Scite des Arbeitstisches angeordneten Wieder- 
gewinnungsbox 91 fiir schadliches Material/Substanz auf- 
genommen sind. Bei dem vorliegenden Beispiel werden Ta- 
stenfelder, Disketten, Metallteile auf einem Ferderer 49 an- 
65 geordnet, der zu dem Schredder-/Sortierpm2eB fuhrt. Batte- 
rien und LeuchtstoffirShren werden andererseits in die vor- 
stehend erwahnte Ruckgewirmungsbox 91 fiir schadliches 
Material/Substanz gelegt. Die anderen Bauteile werden auf 
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■den entsprechenden Paletten angeordnet, wie es in Fig- 10 
gezeigt isl In die an den einzelnen Paletten "Nr. 1" bis "Nr. 
5" befcsiigten, palettenoricntieiten elektronischen Marken 
werdcn Abruhrbesummungscodenurnmern jeweils durch 
die Lesc-/Einspeichcrcinheiien 62 bis 66 eingespeicherl. Es 5 
sind acht AbfBhrbestimrnuTig.scodenuTnmern Wl bis W8 je- 
weils entsprechend den Abfuhrkanalen 79 bis 86 vorgese- 
hen. Eine Wahleinheit 92 fur die Abfuhrbestirnmungs-Code- 
numiner weist Codeselektoren auf, die jeweils den Paletten 
"Nrn." entsprechen. Die den paJeitenorientiertcn, elcktroni- 10 
schen Mark en enisprechenden Abfuhrbestimmungs -Code- 
nummern werden aus den Abfuhrbestirnrnungs-Codenurn- 
mern Wl bis WS ausgewahlt. Die A us w ah I der Codenunv- 
mer crfolgt durch die Zerklcinerungsbearbeitungscinheit 67 
auf der Basis der Daten (beispielsweise Herstellername, 15 
Produktmodell und kastenanige Elemenie aus Kunststoff), 
die in der an dem ausgemusterten Lndustiieprodukt befestig- 
ten elektronischen Marke gespeichert sind. Beispielsweise 
wird flir die Palette "Nr. 1" die Abfuhrbestimmungs-Code- 
nummer Wl gewahlt. Fur die Palette "Nr. 2" wird die Ab- 20 
fuhrbestimmungs-Codenummer W3 gewahlt. Fiir die Pa- 
lette "Nr. 3" wind die Abfuhxbestimmungs-Codenummcr 
W5 gewfihk. Fiir die Palette "Nr. 4" wird die Abfuhrbestirn- 
mungs-Codenummer W7 gewahlt. SchlieBlich wird fiir die 
Palette "Nr. 5" die Abfuhrbesummungs-Codenummer W8 25 
gewahlt. Ftir die Palette "Nr. 2" wird die Abfuhrbestim- 
mungs-Codenummer W2 oder W3 auf der Basis der Daten 
gewahlt, die die kastenartigen Elemente aus KunststofF be- 
treffen. Weiterhin wird flir die Palette "Nr. 3" die Abflihrbe- 
stimmungs-Codenummer W4 oder W5 auf der Basis des 30 
Herstellernamens und des Produktmodells gewahlt. 
[0049] Obwohl angenommen wird, daB zwei Arten (W2, 
W3) von Abfiihrkanalen fur Kunststoffrnateri alien vorhan- 
den sind, gilt dies nur fur die Zwecke derBeschxeibung. Die 
Sorten der Kunststoffmaterialien kGnnen erhoht werden. 35 
AuSerdem kbnnen mehr als zwei Abfubxkanale fiir die 
Kunststoffmaterialien auf Herstellerbasis vorgesehen wer- 
den. Fur die KathodenstrahlrOhrc W6 kann eine in Zuord- 
nung zu dem Arbeitstisch 46 vorgesehene Palette verwendet 
werden. Auf diese Weise kfinnen die Codenummern jeweils 40 
entsprechend den Abfiihrbeslimmungen erstellt werden. 
[0050] Als nachstes werden unter Bezugnahme auf das in 
Fig. U gezeigte Zeiidiagramm die Scrbme der Bauteile be- 
schrieben, die sich aus der Demontage urn den Arbeitstisch 
herum ergeben. In Fig. 11 ist die Datenleseoperation der 45 
Lese-/Einspeicherciriheit 50 in der unteren Reihe A darge- 
steUi, Die Operation der Palettensteuereinheit ist bei B ver- 
anschaulicht, wahrend die Dateneinspeicheropexation der 
LeseVEinspdchereinheiten 62 bis 66 bei C dargestellt sind. 
Wenn eine an einem ausgemusterten Industrieprodukl befe- 50 
stigte elektroiusche Marke in den Komrnunikationsbereich 
der Lese-/Einspeichereinheit 50 eintritt, erfolgt die Datenle- 
seoperation durch die Lese-/Einspeichereinheit 50. Nach 
AbschluB der Datenleseoperation, die fur eine Zcitdauer Tl 
durchgefuhrt wird, empfangt die Palettensteuereinheit 51 55 
ein Signal, welches den AbschluB der Datenleseoperation 
anzeigt, woraufhin die Paletten 52 bis 56 auf die Transfer- 
straBe 68 abgeschickt werden. Nach dem Abschicken der 
einzelnen Paletten werden andere Paletten ernpfangen, die 
langs der Transfers traBe 68 ankommen. Diese Operation 60 
wird wahrend eines Zeicraums T2 ausgefuhrt. Ansprechend 
auf ein Signal, welches den AbschluB des Paletten auf nah- 
mevorgangs anzeigt, speichem die Lese-/Einspeichereinhei- 
ten 62 bis 66, die jeweils in derNahe der einzelnen Paletten 
angeordnet sind, die Abfuhrkanal-Codenummem in die 65 
elektronischen Marken ein, die jeweils an den einzelnen Pa- 
letten befestigt sind. In diesem Zu$ammenhang konnen die 
Abfuhrkanal-Codenurnrnern entsprechend dem vorhcr unter 



Bezug auf Fig. 10 beschriebenen Vcrfahren besummt wer- 
den. 

[0051] Nachdem die elcktronische Marke von dem ausge- 
musterten Industrieprodukt abgenommen worden ist, wird 
diese demontiert, und die abgenommcnen Bauteile werden 
jeweils in die vorherbestimniten Paletten gelegt. Die elek- 
tronische Marke wird iiber einen anderen ProzcB fiir ihre 
Rucksendung zum Ruckgewinnungszentrum, zum Handler 
usw, wiedergewonnen. Wenn jedoch ein fur die Wicderbe- 
nutzung bestimmtes Teil vorhanden ist, wird die elektroni- 
sche Marke an dem fur die Wiederverwcndung besdmmten 
Teil befesdgt, che es auf die entsprechende Palette gelegc 
wird. Wenn eine Vielzahi von fur die Wiedcrverwendung 
bestimmtcn Teilen vorhanden ist, wird zusatzlich eine An- 
zahl von elektronischen Marken yorbereitet, und die Daten 
des jeweiligen ausgemustencn Gegcnstandes werden durch 
die Lese-/Einspcic herein hei t 50 in diesen elektronischen 
Marken eingespeichert, worauf die elektronischen Marken 
jeweils an den fiir die Wiederverwendung bestimmten Tei- 
len befestigt werden. Nach AbschluB der vorstehend be- 
schriebenen Arbeit sctzt der Arbeiter ein daraufTolgendes 
ausgemustertes Industrieprodukt auf den Arbeitstisch. Wenn 
das ausgemusterte Industrieprodukt in den Kommunikati- 
onsabdeckbereich der Lese-/Einspeichereinheit 50 eintritt, 
wird der Inhalt oder werden die Daten, der bzw. die in der 
elektronischen Marke aufgezeichnet sind, automatisch von 
der Lese-/Einspeichereinheit 50 gelesen. Zu diesem Zeit- 
punkt ist seit dem vorhergehenden Lesevorgang einer elek- 
tronischen Marke. wie er in Fig. 1 1 bei A dargestellt ist, eine 
Zeit T3 vergangen. Das heifit mit anderen Worten, daB die 
Zeitspanne T3 die Zeit darsrellt, die fur das Zerlegen eines 
ausgemusterten Industrieprodukts und zum Sortieren der 
ausgemusterten Teile benotigt wird. Die Zeit fiir die Zerklei- 
nerung wird in den Datenspeicher 87 fiir jedes ausgemu- 
sterte Industrieprodukt eingespeichert. Durch sequenuelles 
und akkumulatives Speichern der Dernontagezeiten fur die 
ausgemusterten Indus trieprodukte jeder Art in dem Daten- 
speicher 87 kSnncn die Arten von Gegenstanden statistisch 
ermittelt werden, die schwierig zu demontieren sind. Die auf 
diese Weise gesammelten stadstischen Daten kbnnen einem 
enisprechenden Konstruktionsingenieur mit dem Ziel zu- 
rtlckgemeldet werden, ihn bei der Auslegung des Gegen- 
standes mit einem Aufbau zu unterstutzen, der einfach zu 
demontieren ist. Eine solche Sammelspeicherung von stati- 
stischen Daten kann nicht nur fiir die Demontagezeit, son- 
dern auch fiir Gegenstande ausgefuhrt werden, die kastenar- 
tige Teile aus KunststofF aufweisen, welche leicht einer Ma- 
terialrecyclisierung untcrworfen werden konncn. 
[0052] Die einzelnen, auf die Transfers traBe 66 abge- 
schickten Paletten werden zu den Lese-/Einspeichereinhei- 

te n 70 77 gefubxt, die jeweils an den Abfuhrkanalen 78, 

. . M 86 angeordnet sind. Die Lese-/Einspeichereinheitcn 70, 
. . ., 77 lesen die Daten (Codenummern), die jeweils von den 
an den Paletten befesdgten elektronischen Marken transpor- 
ticrt werden, wobci die Teile, die von der Palette getragen 
werden, fiir die eine Ubereinstimmung beziiglich der Code- 
nummer gefunden wird, in den richdgen Abfuhrkanal abge- 
fiihrt werden, der dieser Codenummer 2ugeordnet ist. Wenn 
gesehen in Transportrichtung der Transpons traBe 68 von 
keiner der Lese-/Einspeichereinheiten 77 bis 70 eine Uber- 
einstimmung der Codenummern gefunden wird, werden die 
von der Palette getragenen Teile in den Abfuhrkanal 78 ab- 
gegeben. Dadurch ist gewShrleistet, daB keinc Bauteile auf 
der Palette auch dann bleiben, wenn ein Lesefehler vorlie- 
gen sollte. In diesem Zusammenhang solltc der Abfuhrkanal 
78 vorzugsweise so ausgelegt sein, daB er die Teile sammeli, 
die reichlich mit Staubkomponenten versehen sind. 
[0053] Bei der in Fig. 8 gezeigten Systemanordnung kon- 
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ncn die Paletten zu vorgegcbenen oder gewunschtcn Ab- 
fuhrkanalen cransportiert werden. Wenn jcdoch die Anzahl 
dcr Arbeitsrischc zunimmt, kann sich sozusagen auf der 
Transfcrstrafie 68 eine Verkehrsuberfullung oder ein Stau er- 
geben. Fig. 12 zeigt cine Anordnung gem&B einer weiteren 
Ausgestaltung der Ernhdung, die vorzugsweise fur den Fall 
ausgclegt ist, daB eine groBe Anzahl von Arbeitstischen vor- 
gesehcn ist. Wic aus dieser Figur zu sehcn ist, ist in Zuord- 
nung zu einem Arbeitstisch 45 eine Trans fcrstrafie 68 vorge- 
sehen, wobei eine Vielzahl von Paletten 52, . ..,56 zur Ver- 
fiigung steht. Langs der IransfcrstraBe 68 sind jeweils in 

Zuordnung zu Abfuhrkanalen 79 86 Schalter 100 

107 vorgesehen. Jede der Paletten 52 56 ist mil einem 

Nocken 108 zum Aktivicren der Schalter 100, . . 107 ver- 
sehen. Wenn ein ausgemustertea Industrieprodukt in den 
Komrnunikationsabdeckbereich der Lcse-/Einspeicherein- 
heit 50 eintriu, wcrden die Daten gelesen, die in der ejektro- 
nischen Marke aufgezeichneL sind, die an dem ausgemuster- 
ten Industrieprodukt befestigL ist. Auf der Basis der aus der 
elektronischen Markc gelesenen Daten bestimmt die Zerle- 
gungsbearbeitungseinhcit 67 jeweils die Bestimmungen ftix 
die einzelnen PaleLten 52, . . 56. In diesem Fall werden die 
einzelncn Paletten jeweils fur sich unter Steuerung der Pa- 
lettensteuereinheit 51 fUr den Transport angetrieben. wenn 

nacheinander die Schalter 100 107 akuviert werden. 

Der Transport der Palette wird an einer vorgegebenen Posi- 
tion unterbrochen, die durch eine vorher festgelegte Anzahl 
von Schaltem 100, . . 107 vorher festgelegt ist, die durch 
den an der Palette angebrachten Nocken betatigt wurde. 
Dies wird anhand von Fig. 13 unter der Annabme beschrie- 
ben, da£ die Teilesortierung genauso wie in Fig. 10 darge- 
stellt erfolgt. Fig. 13 zeigt insbesondere Beziehungen zwi- 
schen den Paletie-ID-Nurnrnern (Nos.) und den Bestimmun- 
gen der Paletten in Kombination mit Aktivierungen der ein- 
zelnen Schalter 100, . . 107. Bcispielsweisc wird ange- 
nomrnen, daB die mil ,T No. 3" identiflzierte Palette bis zu der 
Abfuhrbestimmung transportiert wird, der die Codenumrner 
W5 zugewiesen ist. Fiir diesen Zweck miissen die Schalter, 
die an den Abfuhrbestimmungen vorgesehen sind, denen je- 
weils die Codenummern Wl bis W5 zugeordnet sind, von 
dem an der Palette "No. 3" angebrachten Nocken betatigt 
worden sein. Eine Akiivierung der Schalter, die an den Ab- 
fuhrbesdrnrnungen vorgesehen sind, denen die Codenum- 
mern Wl,..., W8 zugewiesen sind, und die erforderlich ist, 
dafl die einzelnen Paletten die jeweiligen Bestimmungen er- 
reichen und dort anhaltcn, sind durch "1" bezeichnet, wah- 
rend die Schalter, die nicht aktiviert werden miissen, in Fig. 
13 mil "0" bezeichnet sind. Die oben erwahnte entspre- 
chende Einstellung kann durch die Zerlegungsverarbei- 
tungseinheit 67 auf der Basis der Daten verwnklicht wer- 
den, die in den elektronischen Marken aufgezeichnet sind, 
welc he jeweils an den Paletten festgelegt sind. Andererseits 
ist die Palettcnsteuereinheit 51 so ausgelegt, dafi sie die Pa- 
lette zu dem Zeitpunkr anhalt, wenn eine Aktivierung einer 
vorgegebenen Anzahl von Schaltem festgestelli worden ist 
(beispielsweise der Schalter mit den AbfuhrbesUmmungs- 
Codenummern Wl bis W5 fiir die Palette "No. 3"). Die Pa- 
lette kann somit an ihrem richiigen Besummungsabfiihrka- 
nal angehaken werden. Danacb werden die Bauteile auf der 
Palette auf einen entsprechenden Forderer 109, . . oder 117 
abgefuhrt. Der Forderer 109 kann als Schredder-/Sortierpro- 
zeBforderer dienen. 

[0054] Bei dcr oben beschriebenen Anordnung kfcnnen die 
auf den Paletten getragencn Bauteile jeweils zu den sachge- 
rechten Abfuhrbesummungen transportiert werden, und die 
an den Abfuhrkanalen gesammelten Bauteile sind somit mit 
hoher Zuverlassigkeit oder fehlerfrei auseinandersortiert. 
Das Sammeln der kastenanigen Elemenie aus Kunststoff 
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kann auBerdem die Verfiigbarkeit von hochrcinen Kunsi- 
stoff en gewahrleisten, die kaum cine Verschlechtcrung erht- 
ten haben. Die Kunststoffteilc werden von einem Schredder 
geschreddert (oder von einem Brccher gebrochen) auf eine 
GroBe, die als Rohmaterial fiir Formwaren geeignet ist und 
nach dem Rcinigen zu einem entsprechenden Handler trans - 
portiert wird, Auf diese Weise kann die Materialrecyclisie- 
rung der KunststofTc verbessert werden. Da die gedruckten 
Schaltungskarten Blei cnLhalien, werden sie von einer Vor- 
richtung behandelt, die fiir cin Behandeln der gedruckten 
Schaltungskarten ausgelegt ist, oder sie kfinnen zu einem 
Fachbetricb fUr eine gecignete Behandlung uberfuhrt wer- 
den. Das gleichc gilt fur Batterien und Leuchtstofrrbhren. 
Sodaglas und Hartgias wcrden gewbhnlich fiir Flussigkri- 
staH-Glasplaiten verwendet. Sie solhen vorzugsweise fiir 
die Wiederverwendung in Sodaglas und Hartgias sortien 
werden. Die vorstehend unter Bezichung auf Fig. 12 be- 
schriebene Anordnung lafit sich in zufriedenstel lender 
Weise bei der vorstehend erla'uterten S onioning einsetzen. 
[0055] Fig. 14 zeigt ein Uberprufungsverfahren fur fur die 
Wiederverwendung bestimmte Telle. Die fiir die Wiederver- 
wendung bestimmten Teile werden zu einem Gebrauchtwa- 
renhandier oder dergleichen von dem Ruckgewinnungszen- 
tmm aus geschickt und werden von dem Gebrauchtwaren- 
handler einer Prufung unterworfen oder ktinnen alternativ 
an dem Entsorgungszentrum inspiziert, getestet oder gepriift 
werden. Wie vorher erwahnt, ist der fur die Wiederverwen- 
dung bestimmte Teil mit der elektronischen Marke verse- 
hen, in welcher das entsprechende ausgemusterte Industrie- 
produkt beirefTende Daten eingespeichert oder aufgezeich- 
net sind. Die Daten der elektronischen Marke werden in eine 
Inspektionsbearbeiiungseinheit 121 liber eine Lese-/Ein- 
speichercinheit 120 geholt. 

[0056] GemaB Fig. 14 speichert der Datenspeicher 87 ei- 
nen Inspektionsvorgang ab, auf dessen Basis eine Uberpru- 
fung der fur die Wiederverwendung bestimmten Teile 
durchgefUhrt wird. Als typische, fur die Wiederverwendung 
bestimmte Teile sind Stromquelleneinheiten, Festplatten 
und dergleichen zu erwahnen. In der folgenden Beschrei- 
bung wird beispielsweise angenommen, daB das fur die 
Wiederverwendung bestimmte Teil eine Festplatte isu Die 
Inspcktionsverarbeitungseinheit 121 holt die den Inspekti- 
onsvorgang betreffenden Daten aus dem Datenspeicher 87. 
Da die den jeweiligen Gegenstand betreffenden Daten von 
der Lese-/Einspeichereinheit 120 gelesen worden sind, wer- 
den die Daten fiir den Inspektionsvorgang aus den gegen- 
standsbezogenen Daten gewonnen, die anschlieBend auf ei- 
ner Anzeigeeinheit 123 fiir einen Teile-Inspektionsvorgang 
angezeigt werden. Mit der Inspektionsbeaxbeitungseinheit 
121 ist ein inspektionsorientierter Personalcomputer 122 
verbunden, mit dem eine der Inspection zu unterziehende 
Festplatte verbunden ist. Durch Zugang zu der Inspekuons- 
bearbeitungseinheit 121 wird der Inspektionsvorgang auf 
der Anzeigeeinheit 123 fiir den Teile-Inspektionsyorgang 
angezeigt. Entsprechcnd dem angezeigten Inspektionsvor- 
gang zeichnet der Arbeiter Testdaten auf der Festplatte auf 
und gibt sie davon wieder mit Hilfe des inspektionsorien- 
uerten Personalcomputers 122 durch Verwendung eines 
Scballpegelmessers und einer Schwingungsaufnahmevor- 
richtung. 2u diesem Zeitpunkt pruft der Arbeiter oder die 
Bedienungsperson das Vorhandensein oder das Fehlen einer 
Abnormalitat in dem Ergebnis der Aufzeichnung/Wieder- 
gabe und das Vorhandensein oder das Fehlen von Abnorma- 
liiaten in dcr Schwingung oder dem Schallpegel. Wenn 
keine Abnormalitat festgesteiU wird, wird entschieden, daB 
das beu-efTende Teil (d. h. im vorliegcnden Fall die Fest- 
platte) passiercn kann. Die Ergebnisse der Untersuchung 
oder der Uberpriifung werden in den Datenspeicher 87 ohne 
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■ Beriicksichtigung des Vorhandcnseins oder Fehlens der Ab- 
normality automatisch in Kombination mit den Daien fur 
den hergesiellten Gcgcnstand eingespeichert, die in der 
eiektronischen Markc aufgezeicbnct sind. Die Ergebnisse 
der Inspektion/des Tests konnen jc nach Fall ausgedruckt 5 
und als Daten fur die Inspektions-ZTestergebnisspezifikation 
beim Versenden der Teile (in diesem Fall FesLplatten) ver- 
wendet werden. Die Anordnung kann auch so getroffen wer- 
den, da£ die Testdaten fiir den Konstruktionsingenieur fiir 
den Gegensiand iiber die Telefonleitung 7 oder dergleichen 10 
verfugbar sind, was fiir ihn bei der Konstruktion des Gegen- 
siands Oder Produkis in der Zukunft hilfreich ist. Durch 
Sammeln von Schwierigkciten anzeigenden Informauonen 
kann das Inspektionsverfahjren verbessen werden. 
[0057] Da die Daten des ausgemusterten Industriepro- 15 
dukts in der eiektronischen Marke aufgezeichnet sind, die an 
den fur die Wiederverwendung besumrnten Tcilen befestigt 
ist, konnen die InspektioasmaBnahmen fiir die fiir die Wie- 
derverwendung bestimmten Teilc so erzeugt werden, daB sie 
angezeigt werden, wahrend das Ergebnis der Inspektion 20 
oder der tTberpriifung in Kombination mit den den jeweili- 
gen Gcgcnstand betreffenden Daien verarbeitet werden 
kann. So konnen die fur die Wiederverwendung bestimmten 
Teile problemlos mit hoher Genauigkeit inspiziert oder ge- 
priift werden, wodurch die Wiederverwendung der Bauteile 25 
des ausgemustenen Industrieprodukts mit hoher Betriebssi- 
cherheit gewahrleistet werden kann. Die Anzeigefunktion 
fiir die InspektionsmaBnahmen kann in gleicher Weisc in die 
Anzeigeeinheit fiir die ZerlegungsmaBnahmen imegriert 
werden, da die in der eiektronischen Marke aufgezcichneten 30 
Daten zur Verfiigung stchen. 

Paten tansprUche 

1. Verfahren zum Recyclisieren von ausgemustenen 35 
Induscrieprodukten 

mit einem TransportprozeB fur die ausgemusterten In- 
dustrieprodukte (6, 6a, 6b), die von einzelnen Ausmu- 
sterungsquellen (10) zu einem Entsorgungszentrum 
(13; 14) abgefuhn werden, und 40 
mit einem BehandlungsprozeB fUr die ausgemustenen 
Industrieprodukte (6) an dern Entsorgungszentrum (13; 
14) 

wobei fiir die Behandlung jedes der ausgemustenen In- 
dustrieprodukte (6) erforderliche Informationen in cine 45 
elektronische Marke (1) eingespeichert sind, die an je- 
dem der ausgemustenen Industrieprodukte im Verlauf 
der Uberfuhrung der ausgemustenen Industrieprodukte 
(6) zum Entsorgungszentrum (13; 14) von den einzel- 
nen Ausmusterungsquellen (10) aus befestigt ist, und 50 
wobei die an dem ausgemustenen Industrieprodukt (6) 
befestigte elektronische Marke (1) zusamrnen mit dem 
ausgemustenen Industrieprodukt (6) zu dem Entsor- 
gungszentrum (13; 14) geschickt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, bei welchem die an 55 
dem ausgemustenen Industrieprodukt (6) festgelegte 
elekironische Marke (1), die zu dem Entsorgungszen- 
trum (13; 14) fiir ausgemusterte Industrieprodukte ge- 
schickt wird, zu der SteUe zuriickgeschickt wird, an der 
die Informationen in die elektronische Marke (1) ein- 60 
gespeichen worden sind. 

3. Verfahren zum Recyclisieren von ausgemustenen 
I nd u stri eprodukten 

mit einzelnen Ausmusterungsquellen (10), von denen 
aus die Industrieprodukte als ausgemusterte Industrie- 65 
produkte (6) abgefuhn werden, 

mit Handieragenturen, Leasing-Agcnturen und Ver- 
mietungsagenturen (11) zum Sammeln von ausgernu- 
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sterten Industrieprodukten hauptsachlich von den ein- 
zelnen Ausmusterungsquellen (10) aus, 
mit wenigstens einem RQckgewinnungszentrum zum 
Sammeln der ausgemustenen Industrieprodukte haupt- 
sachlich von den Handlcragenturen, den Leasing- 
Agenturen und den Vermietung s agent uren, und 
mit einem Entsorgungszentrum (13; 14) zum Beban- 
deln der ausgemustenen Industrieprodukte (6), die 
hauptsachlich von dem Riickgewinnungszentrum (12) 
erhalten werden, 

wobei eine elektronische Marke (1), in welche Daten 
eingespeichert und aus welcher Daten gelesen werden 
konnen, an dem ausgemusterten Industrieprodukt (6) 
oder altemativ an einem Hauptbauteil von ihm oder al- 
ternadv an einem Behalter, in dem das ausgemusterte 
Industrieprodukt (6) aufgenommen ist, an einer der 
Handleragcnturen. der Leasing- Agenturen, der Mieta- 
gemuren, an dem RUckgewinnungszentrum (12) oder 
an dem Entsorgungszentrum (13; 14) befestigt wird, 
und 

wobei fur die Recyclisierung erforderliche Daten dmch 
Lcse-/Einspeichereinrichtungen (21; 29) in die elektro- 
nische Marke (1) eingespeichert und aus ihr gelesen 
werden. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, bei welchem die Daten 
von den Lese-/Ein S peichcreinrichtungen (41; 43; 50; 

62, . . 66; 70 77) gelesen werden. um dadurch 

selektiv die ausgemustenen industriellen Produkte da- 
durch zu sortieren, daB auf der Basis der aus der eiek- 
tronischen Marke (1) gelesenen Daten entschieden 
wird, ob das ausgemusterte Industrieprodukt (6) auf ei- 
nen Schredder-ZSonierweg (32), einen Zerkleinerungs- 
weg (33) oder einen fur die Wiederverwendung be- 
sumrnten Weg (34) geschickt werden soli. 

5. Verfahren nach Anspruch 3, bei welchem fur das 
ausgemusterte Industrieprodukt (6), welches kastenar- 
tige Elemente aus Kunststoff aufweist, der Grad der 
Verschlechterung, die Qualitat und die Faroe des ka- 
stenartigen Elements aus Kunststoff gemessen und die 
Ergebnisse davon zusatzlich durch Lese-/Einspeicher- 
einrichtungen (71; 72) in die elektronische Marke ein- 
gespeichen werden. 

6. Verfahren nach einem der AnsprUche 3 bis 5 F 

mit Sortiereinricbtungen (24), die in dem Entsorgungs- 
zentrum (13; 14) zum Sortieren/Klassifizieren demon- 
tiener Teile angeordnet sind, 

wobei die Sortiereinrichtungen (24) eine Vielzahl von 

Palettcn (62 56) aufweisen, die auf einer fjberfuh- 

rungsstraBe (68) fiir die Aufnahme demonuerter Teile 
angeordnet sind, die sich durch die Zerlegung der aus- 
gemusterten Industrieprodukte (6) ergeben, und 
mit AbfUhrkanalen (78, . . 66) fiir das Abfuhren der 
Bauteile auf den Paletten (52, . . 56), 
wobei die in den eiektronischen Marken (57, . . „ 61), 
die jeweils an den ausgemustenen industrieiW Pro- 
dukten befestigt sind. aufgezeichneten Daten von den 
Lesc-/Einspeichereinrichtungcn (50; 70 86) gele- 
sen werden, wodurch jeweils Bestimmungen der Palet- 
ten (52, . , 56) auf der Basis der jeweils von den eiek- 
tronischen Marken (57 61) gelesenen Daten fest- 

gelegt werden, damit die demontierten Teile zu den 

Abfuhrkanalen (78, . . 86) geschickt werden konnen, 

wahrend sie voneinander soniert sind. 

7. Verfahren zum Recyclisieren von ausgemustenen 

Industrieprodukten, 

mil einer Vielzahl von Paletten (52, . . 56), 

mit eiektronischen Marken (57 61), die jeweils an 

den Paletten befestigt sind, 
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mit Fordereinrichtungen (47» 46, 49) zum Tragen der 
Palecten (52 56), 

mit einer Viel2ahl von Abfuhrkanalen (78, . . 86) fur 
die Aufnahrne der zu ihnen durch Fordereinrichtungen 



mil Einspeichereinrichiungen (62, . . 66) zum Ein~ 
spexchem von Informationen beziiglich eines Bestim- 
mungsabfuhrkanals (78, . . 86) der Palette, an der die 
elektronischen Marke (57, . . 61) bcfcsugt ist, in der 



mil Lcseeinrichtungen (70, . . 77) zum Auslescn der 
Information en beziiglich des Bestiirimungsabfuhrka- 
nals (78, . . 86) der von den Fordereinrichtungen (47, 
48, 49) transportierten Palette aus der an der Palette be- 
festigten elektronischen Marke, urn dadurch die Palette 15 
selektiv zu dem Besummungsabfubrkanal (78, . . 86) 
zu schicken, der durch die Besdmrnungsinforrnationen 
aufgezeigt ist, 

3. Vcrfahren zum Recyclisicrcn von ausgemusterten 
Industrieprodukten 20 
mit einer Vielzahl von Paletten (52, , . 56), 
mit palettenorientierten elektronischen Marken (57, 
. . 61), die jeweils an den Paletten befestigt sind, 
mit ersten Lese-/Einspeicbereinrichtungen (62, . . 66) 
zum Einspeichern von Daten in den palettenorienlier- 25 
ten Marken (57, , . „ 61), 

mit Abfuhrkanalen (78, . . 86). an denen die Paletten 
jeweils entladen werden, und 

mit 2wcitcn Lese-/Einspeichereinrichtungen (70, . . 
77), die jeweils an den Abfuhrkanalen (78, . . 86) an- 30 
geordnet sind, zum Lesen der jeweiligcn Daten, die in 
den palectenorientierten elektronischen Marken (57, 
. . 61) aufgezeichnet sind, 

wobei jeweils in die palettenorientierten elektronischen 
Marken (57, . . 61) Lieferbestimmungs codes gespei- 35 
chert sind, welche die Bestimmungsabgabekanale (78, 
. , 86) angeben, wobei jede der Paletten zu den Abga- 
bekan&en transportien wird, bei dencn die in den pa- 
lettenorientierten elektronischen Marken (57 61) 

aufgezeichneten Daten von den zweitcn Lese-/Einspei- 40 
chereinrichtungen (70, . . 77) gelescn werden, und 
wobei dann, wenn ein Code der palettenorientierten 
elektronischen Marke (57, . . 61) mit einem Code des 
Abfuhrkanals (78, . . 86) ubereinstimmt, Bauteile auf 
der mit dem uberdnsummenden Code versehenen Pa- 45 
lette in den Abfuhrkanal abgegeben werden, fur den die 
Codeubereinstimmung festgestellt worden ist. 



(47, 48, 49) getragenen Paletten, 



5 



elektronischen Marke, und 



10 



Hierzu 10 Seite(n) Zeichnungcn 



50 



55 



60 
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